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O nas

Vazeni zakaznici, v rukou drzite novy katalog spole¢nosti
Prvni hanacka BOW. Firma byla zaloZena v roce 1993
tfremi profesionaly z oboru strojirenstvi a tak jiz témér
30 let Uspésné plsobi na trhu s obrabécimi a tvarecimi
stroji. Za tuto dobu jsme se stali prednimi odborniky

v oblasti vyroby, prodeje a servisu strojnich zafizeni

v Ceské republice a na Slovensku.

Sortiment

Jiz vice nez 15 let jsme vyhradnimi partnery a dovozci
produktt némeckych spole¢nosti OPTIMUM a Stirmer®.
Obé spolec¢nosti patfi mezi lidry na rozsdhlém némeckém
trhu a jejich stroje jsou zarukou nadstandardni kvality

a vykonu. Vyrobky Siroké rady obrabécich strojd OPTIMUM
jsou vysledkem dlouhodobé prace némeckych vyvojart

a ovérenych vyrobnich postupd. Z portfolia spole¢nosti
Stirmer dodavame nékolik znackovych fad, jako napriklad
prvotfidni kompresory Aircraft® evropské vyroby

a pneumatické naradi stejné znacky.

Pro zpracovani dieva jsou urceny stroje znacek Holzkraft®
3 Holzstar®, produkty Metallkraft® pak zahrnuji spolehlivé
magnetické vrtacky, fadu profesionadlnich tvarecich strojl
na kov ¢i robustni lisy. Portfolio uzavira Siroka nabidka

manipulac¢ni a skladové techniky Unicraft®.

Velice dynamicky vyvoj prodélava oblast obrabécich strojt
s CNC fizenim. Ani v této oblasti nechceme zGstat pozadu

3 véfime, ze svym zakaznikim mame co nabidnout.

V tomto katalogu prezentujeme fadu CNC soustruhd,
frézek, obrabécich center, vlidknovych popisovacich lasert
3 CO2 laserd. Pro obory zabyvajici se zpracovanim dreva,

plastl i lehkych kovd nabizime CNC routery.

Vétsinu sortimentu stroju si mUzete pfijit osobné
prohlédnout a vyzkouset do nasi nové prodejny v Olomouci.
Disponujeme novymi a rozsahlymi predvadécimi prostory,

kde vam radi ukdzeme vybrané stroje primo ,v akci”.



Servis

Pro kazdého zakaznika je dulezité nejenom stroj dobie
poridit, ale také mit jistotu pohotového a kvalitniho
servisniho zazemi. V pripadé zdvady nebo poskozeni stroje

chceme problém rychle vyresit.

Velice dobre si uvédomujeme, Ze necinnost stroje
pfipravuje jeho majitele o zisk. Pro tyto pripady jsme
vybaveni profesionalni servisni technikou i velmi
kvalifikovanym persondlem. Kazdému zakaznikovi
garantujeme rychlou a bezodkladnou pomoc. Pfi nahlaseni
zavady jsme schopni v co nejkratsim ¢ase vyslat servisniho

pracovnika.

Aby pfipadna oprava netrvala dlouho a zdkaznikovi
nevznikaly prostoje, snazime se, i pres velky rozsah
sortimentu, udrZzovat dostate¢né zasoby nahradnich dild.

Mdame rozsahlé zkusenosti se zaru¢nimi i pozaru¢nimi

opravami a mUzZeme se zarucit za spolehlivost nasich stroju.

Sluzby

Predvadéci centrum Olomouc

V sidle nasi spole¢nosti méme k dispozici rozsahlé
predvadéci centrum. Zde si mohou zakaznici nabizené
stroje detailné prohlédnout, vyzkouset a zjistit vSechny
informace, které potrebuji pro spravny vybér.
Vystavené stroje vam pracovnici firmy predvedou, ukazi
Vv praxi a u nds mate také moznost otestovani vhodnosti

poptavané technologie.

Ustaveni stroje a zaskoleni obsluhy
Instalaci, ustaveni a zprovoznéni stroje, proskoleni obsluhy
a zkusebni provoz provadime pri predani stroje v délce

jednoho dne (8h). Je mozné objednat i dodatec¢né skoleni.

Garancni prohlidky

Pfi pofizeni nového stroje je moznost zakoupeni garanc¢ni
prohlidky s moznosti prodlouzeni zaruky na 24 mésic(.

V tomto pripadé bude provedena prohlidka stroje

10 - 12 mésich od predani. Tato zaruka se vztahuje na
vsechny bézné zavady a poruchy, na které se vztahuje

i standardni zaruka.



CNC frézky KX 1, KX3,KX 3 S

Tyto frézky jsou ur¢eny pro vyrobu mensich, sloZitych

a presnych soucasti z Zzeleznych i nezeleznych kovd. Jsou
vhodné pro modelaiské a prototypové dilny, Skolni zafize-
ni a firmy, které potfebuji mensi a spolehlivy stroj.

Hlavni konstrukéni ¢asti jsou tvoreny odlitky, ve vsech
osach valcované kulickové srouby spojené s pohony pruz-
nymi spojkami.

Frézky KX 1a KX 3 jsou fizeny programem ARMOTE
pomoci pfipojeného PC. KX 3 S ma fidici systém SIEMENS
SINUMERIK 808D ADVANCED a kompletni krytovani.

Modely iKX (na dalsi dvoustrané) jsou rozsifeny o automa-
tickou vyménu nastroj:

« iKX13iKX 1S pro 4 nastroje

+ iKX 3 S pro 12 nastroja.

CNC frézka KX 1

CNC frézka KX 3

Typ

Objednaci Cislo

Ridici systém

Prikon motoru vietene
Kuzel vietene

Opakovatelna presnost
Rozsah posuvu osy X/ Y/ Z
Pracovni posuv X /Y / Z
Rychloposuv X /Y / Z
Otacky vietene

Velikost stolu

Rozméry (§ x v x h)

Hmotnost cca

CNC frézka KX 1
(Armote)

7531001
ARMOTE

0,5 kW /230 V

MK2

+ 0,02 mm

260 /110 / 180 mm
500 mm/min

2 000 mm/min

100 -7 000 ot/min
400 x 125 mm

570 x 660 x 650 mm
120 kg

CNC frézka KX 3
(Armote)

7531003

ARMOTE

1kW /230 V

MK3

+ 0,02 mm

280 /145 / 270 mm
500 mm/min

2 000 mm/min

100 -5 000 ot/min
550 x 160 mm

870 x 690 x 800 mm
220 kg

CNC frézka KX 3
(Armote) s krytovanim

7531005
ARMOTE

1kW /230 V

MK3

+ 0,02 mm

280 /145 / 270 mm

500 mm/min

2 000 mm/min

100 -5 000 ot/min

550 x 160 mm

1330 x1920 x 1000 mm
490 kg
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CNC frézka KX 3 S
(Siemens) s krytovanim

7512003

SIEMENS SINUMERIK 808D
ADVANCED

1kW / 400 V

MK3

+ 0,01 mm

280 /140 / 270 mm

500 mm/min

2 000 mm/min

100 -5 000 ot/min

550 x 160 mm

1280 x 2 000 x 1000 mm
550 kg




CNC frézky KX 1 / KX 3 / KX 3 s krytem

Frézky jsou urceny
pro vyrobu soucasti
mensich rozmérd

z zeleznych i
nezeleznych kov.

Hlavni konstrukéni dily jsou tvoreny
odlitky

Vsechny osy osazeny kuli¢ckovymi
srouby MPG ovladac
Pracovni ¢3sti stroje jsou krytovany
3 pfipraveny pro praci s feznou
kapalinou

Centralni jednotka mazani kluznych
ploch a pohybovych Sroubd

Senzor pro uréeni délky nastroje

MPG ruéni ovladac pro rychlé
provedeni sefizovacich operaci
START/STOP tlacitko pro snadné
spusténi nebo preruseni programu
Ridici program ARMOTE (pomoci
pripojeného PC) nebo SIEMENS
SINUMERIK 808D ADVANCED

Dle typu mozno vybavit ¢tvrtou
fizenou osou

ZDARMA CAD/CAM software pro
rychlé programovani

Senzor pro méreni délky nastroje / tlacitko 4. 0sa - volitelné prislusenstvi
START/STOP

CNC frézka KX 3 A

CNC frézka KX 3 S

Ridici systéme SIEMENS SINUMERIK
808D Advanced.

CNC frézka KX 3

(Armote) s krytovanim

Stejny vzhled, jen bez ovladaciho

panelu, frézka je fizena pomoci

ptipojeného PC. N 20BN BEE |
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Soucast dodavky

SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni
KX1/KX3/ | - MPG ovladat sefizovacich operaci
KX3 Senzor pro uréenti
skrytovanim = délky nastroje
Tlacitko START /
STOP
CAD/CAM software
s jednoduchym
programovanim

KX3S MPG ovladac¢

s krytovanim . CAD/CAM software
s jednoduchym pro-
gramovanim
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Krytovani osy X Korekce hodnot posuvi a otacek (pro stroje
s fidicim systémem Armote).




CNC frézky iKX1 (S) / iKX3 S automatickou vyménou n

Své uplatnéni naleznou ve firmach zabyvajicich se vyrobou
malych, tvarové slozitych a pfesnych soucasti z Zeleznych

i nezeleznych kovl

Jsou také vhodné pro skoly a skolici zafizeni
MPG rucni ovladac pro rychlé provedeni sefizovacich operaci

Ridici systém SIEMENS nebo ARMOTE, kuli¢kové $rouby, servo
motory, BLDC vieteno s pfislusnym ménicem

Typ

Objednaci ¢islo

Ridici systém

Pfikon motoru vietene
Kuzel vietene
Opakovatelna presnost
Pfesnost polohovani

Kapacita zasobniku nastroj
Rozsah posuvu osy X/Y/Z

Rychloposuv (X/Y/Z)
Otacky vietene

Velikost stolu

Max. zatizeni stolu
Typ pohont
Rozméry (§ x v x h)
Hmotnost cca

Centralni mazani pohybovych $roubl a kluznych ploch. Pohony
vsech os jsou s pohybovymi Srouby spojeny pruznymi spojkami

VSechny pracovni ¢asti jsou peclivé zakrytovany a pfipravené
pro praci s feznou kapalinou

Moznost vybéru primyslového nebo prizorového krytovani
(vhodné pro vyuku)

ZDARMA CAD/CAM software pro rychlé programovani

iKX 1S (Siemens)

S primyslovym krytovanim.
Podstavec je volitelné pfislusenstvi.

iKX 1 (Armote)
7532001

ARMOTE

TkW / 230V

1S020

+0,01 mm

+0,015 mm

4

260 /152 /180 mm
2 000 mm/min

100 -5 000 ot/min
400 x 145 mm

20 kg

Krokové motory
1040 x 940 x 940 mm
178 kg

iKX 1S (Siemens)
7515001

400V

SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED

1kW / 400 V

Servomotory
1040 x 940 x 940 mm
280 kg

iKX 3 S (Siemens)

7515002 400V
SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED
1kW / 400V

1S020

+0,01 mm

+0,015 mm

12

280 /140 / 270 mm

2000 mm/min

100 -5 000 ot/min

550 x 160 mm

30 kg

Servomotory

1810 x 2100 x 835 mm

510 kg




CNC frézka iKX1/iKX 1S

iKX 1 (Armote)
S prlzorovym krytovanim,
vhodnym pro vyuku.

0 Prodleva za
0

Linearni zasobnik nastroju pro stroje rady iKX1 ZDARMA CAD/CAM software (vsechny frézky)

CNC frézka iKX3 S

iKX 3 S (Siemens)
S prGzorovym krytovanim, vhodnym
pro vyuku.

Karuselovy zasobnik s kapacitou 12 nastrojl Senzor pro urceni délky nastroje, MPG rucni ovladac
a START/STOP tlacitko (vSechny frézky)
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BLDC motor vietena Elektrorozvadeéc v podstavci stroje




CNC soustruhy Numco

Tyto soustruhy jsou idedlni volbou pro vyrobu malych,
piesnych a tvarové sloZitych soucasti. Stroje se uplatni
nejen ve skolach a skolicich zafizenich, prototypovych dil-
nach, ale také pfi malosériové vyrobé diky svému vybor-
nému poméru uzitné hodnoty a ceny.

iKC 4 S je soustruh s Sikmym loZzem a je vybaven 8-pozico-
vym automatickym vyménikem nastroji (ATC). Pohony os
zajistuji servomotory, které pfispivaji k vysoké presnosti

a plynulému chodu. Stroj ma presné linearni vedeni os X

a Z a loze chranéné nerezovymi kryty.

Rizen je systémem SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED.

Podstavec je volitelné pfislusenstvi
(neni standardni soucast dodavky)

Typ KC6S

Objednaci ¢islo 7502006 400V
Ridici systém SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED
Pfikon motoru 1kW / 400V

Vzdalenost mezi hroty 450 mm

Tocny prameér 110 mm nad suportem / 250 mm nad lozem
Prachod vietene @20 mm

Otacky vietene
Pocet nastrojovych mist

100 -3 000 ot/min
4, automaticka vymeéna

Max. vyska upnuti ndstroje ' 8 mm
Opakovatelnd presnost +0,01 mm
Pfesnost polohovani +0,01 mm
Rozsah posuvli Z / X 320 /90 mm

500 / 500 mm/min

2 000 /2 000 mm/min
MK2, vysunuti 50 mm
1460 x 760 x 1450 mm
360 kg

Pracovni posuv Z / X
Rychloposuv Z / X
Kuzel pinoly koniku
Rozmeéry (5 x v x h)
Hmotnost cca

IKC4SaKC6S

CNC soustruh KC 6 S je vybaven kompletnim krytovanim
a osvétleni pracovniho prostoru. Zakladni konfigurace
obsahuje kulickové Srouby, servomotory a BLDC vieteno
s prislusnym ménic¢em. Tento stroj umoziuje zavitovani

a fezani rdznych typl zavith. Hlavni konstrukéni ¢asti jsou
odlitky, které spolecné s pohybovymi kulickovymi Srouby
zajistuji presnost a eliminaci chyb polohovani.

Oba stroje jsou navrzeny tak, aby poskytovaly vysokou
presnost, spolehlivost a vSestrannost pfi obrabéni, a jsou
vhodné pro siroké spektrum uZivateld.

Typ iKC4'S

Obj. cislo 7502001 400V
Ridici systém SIEMENS SINUMERIK 808D ADVANCED
Ptikon motoru vietene 1kW /400 V

Vzdalenost mezi hroty 280 mm

Tocny prameér 90 mm nad suportem / 200 mm nad lozem
Prichod vietene @20 mm

Otacky vietene 100 -3 000 ot/min

Vymeénik nastroju ATC, 8 pozic (4x Ctythran a 4x vrtak)
Max. vyska upnuti ndstroje ' 8 mm

Opakovatelnd presnost +0,01 mm

Presnost polohovani +0,01 mm

Sklicidlo (tficelistové) @ 100 mm, manualni

Rozsah posuvu X / Z 100 / 175 mm

Rychlost posuvu X / Z 3000 mm/min

Typ koniku
Rozmeéry (5 x v x h)
Hmotnost cca

Manualni, kuzel pinoly MK1
1560 x 1640 x 900 mm
320 kg



iKC4S

« Vymeénik nastroju ATC s 8 pozicemi
Pohony os pomoci servomotor(
zajistuji velkou presnost a tichy chod

Loze jsou zakryty plechovymi
ochrannymi kryty

Pfesné linearni vedeni osy Z
Centralni jednotka mazani
Utésnéné krytovani a celni i bocni
dvefe

Chladici zafizeni (volitelnd vybava)

Ridici systém SIEMENS SINUMERIK
808D ADVANCED

som -
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KC6S

« Kompletni krytovani a osvétleni
pracovniho prostoru

V zékladnim provedeni je vybaven
kulickovymi Srouby, servomotory,
BLDC vietenem s pfislusnym méni¢em
3 centrdlnim mazanim pohybovych
sroub a kluznych ploch. Vnitfni
zavitovaci cykly umozni zavitovat
zavitnikem i fezani zavitd nozem a to
metrickych a whitwortovych v thlech
60°, 50°, 55° a z3vitl kuzelovych
Hlavni konstrukéni dily jsou odlitky.
Pohony vsech os jsou s pohybovymi
kulickovymi Srouby spojeny pruznymi
spojkami, ¢imzZ se zarucuje presnost
3 eliminuji se chyby polohovani

CNC soustruh s Sikmym lozem KC4S

Vymeénik nastroja

Pohled na MPG ovladac a Sikmé loze

CNC soustruh iKC 6 S

Pohon vietena a enkodér

Sklicidlo a vyménik nastrojl

Skli¢idlo a automatickd nozova hlava
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CNC frézky OPTIMUM

Nase nabidka CNC frézek a obrabécich center zahrnuje
sirokou $kalu stroju, které jsou vybaveny fidicim systé-
mem SIEMENS SINUMERIK, jenz je zarukou precizniho

a efektivniho obrabéni. Tyto stroje jsou navrzeny tak,
aby splitovaly naroky riznych odvétvi, od vzdélavacich
instituci (F3 Pro), které oceni jejich snadnou obsluhu a spo-
lehlivost, az po mensi a stiedné velké firmy zaméfené
na sériovou vyrobu (F 50 aZ F 150 E). CNC obrabéci centra
F 110 HSC az F 600 HSC jsou pak vhodna pro nepretrzité
provozy, kde je klicova vysoka presnost a konzistentni
vykon.

oPTIMUM

Typ F 3 Pro

3500415

SINUMERIK 808 Advanced
1,5 kW

BT30

4 000 ot/min

+0,00mm | + 0,02 mm
Kapacita zasobniku nastrojl 5 8

355 mm 330 mm
190 mm

245 mm

620 x 180 mm

10/10/10 m/min

5 kVA

1410 x 1372 x 2007 mm
1000 kg

F50
Objednaci ¢islo

Ridici systém

Vykon vietene S1 3,7 kW
Kuzel vietene
Otacky vietene maximalni

Pfesnost polohovani | opakovani

Rozsah posuvl osy X
Rozsah posuvl osy Y
Rozsah posuvi osy Z 320 mm
Velikost pracovniho stolu
Rychloposuv X/Y/Z
Prikon

Rozmeéry stoje S x h x v

10 kVA

Hmotnost 1900 kg

3501050

10000 ot/min

0,015 mm | 0,015 mm

220 mm

690 x 225 mm
15/15/15 m/min

1845 x 1680 x 1480 mm

S robustni konstrukci a vyuzitim nejmodernéjsich techno-
logii jsou tato centra schopna zajistit dlouhou Zivotnost

a odolnost i v narocnych pracovnich podminkach. Diky
sirokému spektru volitelného prislusenstvi, které nabizi-
me, Ize tyto stroje snadno pfizpUsobit specifickym potie-
bam vasi vyroby. At jiz potfebujete zvysit produktivitu,
zlepsit kvalitu vystupu, nebo rozsifit funkénost stroje, nase
CNC obrabéci centra vam poskytnou optimalni feseni pro
rizné vyrobni aplikace, s dirazem na maximalni efektivitu

a flexibilitu.

F 80
3501081

3,7 kW

BT40

10000 ot/min

+ 0,005 mm | + 0,005 mm
12

450 mm

260 mm

450 mm

800 x 260 mm
20/20/20 m/min

12 kVA

1995 x 1930 x 1640 mm
2300 kg

F105
3501100

7,5 kW

10000 ot/min

+ 0,008 mm | £ 0,008 mm
12

550 mm

305 mm

460 mm

800 x 320 mm

15/15/15 m/min

15 kVA

2164 x 1860 x 2200 mm
2800 kg



CNC frézka F 80

F 80
Vieteno a osy jsou pohdnéné
servomotory Siemens
Z3kladna stroje z litiny zajistuje vysokou
tuhost
Karuselovy vyménik ndstrojd - 12 pozic
pro nastroje
VSechna linedrni vedeni s kryty
z uslechtilé oceli
Automatickd centralni jednotka mazani
Masivni kfizovy stil s pfesnou
povrchovou Gpravou
Velké pfistupové dvefe usnadnuji Cisténi
stroje a provadéni udrzby
LED osvétleni celého pracovniho prostoru
stroje
ZDARMA CAD/CAM software pro rychlé
programovani

oPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY

Signalizace provozniho stavu Vyménik na 12 nastrojl

F 105
Vieteno a osy jsou pohdnéné
servomotory Siemens
Z3kladna stroje z litiny zajistuje
vysokou tuhost
Karuselovy vymeénik nastroji - 12 pozic
pro nastroje
Vsechna linearni vedeni s kryty
z uslechtilé oceli
Automatickd centrdIni jednotka mazani
Masivni kfizovy stll s pfesnou
povrchovou Gpravou CNC frézka F 1 O
Velké pristupové dvefe usnadnuji
Cisténi stroje a provadeni udrzby
LED osvétleni celého pracovniho
prostoru stroje
ZDARMA CAD/CAM software pro rychlé
programovani

MPG ovladac Jednotka centralniho mazani

Stahnéte si kompletni
CNC katalog OPTIMUM Karuselovy zasobnik - 12 pozic Linedrni vedeni HIWIN
s Gplnymi informacemi
o strojich, volitelné
vybavé a dalSimi
velikostmi stroja.
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Vieteno 12 000 ot/min Vsechny pohony SIEMENS




Produkcéni CNC obrabéci centra OPTIMUM

CNC obrabéci centra F 110 HSC az F 600 HSC jsou vhodna

pro vicesménné provozy, kde je klicova vysoka presnost

a konzistentni vykon.

S robustni konstrukci a vyuzitim nejmodernéjsich techno-

logii jsou tato centra schopna zajistit dlouhou Zivotnost
a odolnost i v narocnych pracovnich podminkach. Diky

sirokému spektru volitelného pfislusenstvi, které nabizi-
me, Ize tyto stroje snadno pfizpUsobit specifickym potie-

Ram F 300 HSC

Typ

Objednaci ¢islo

Ridici systém

Vykon vietene S1

Kuzel vietene

Otacky vietene maximalni
Pfesnost polohovani | opakovani
Kapacita zdsobniku nastroju
Rozsah posuvl osy X
Rozsah posuvl osy Y

Rozsah posuvi osy Z

Velikost pracovniho stolu
Rychloposuv X/Y/Z
Prikon

Rozméry stoje (5 x h x v)

Hmotnost

bam vasi vyroby. At jiz potiebujete zvysit produktivitu,
zlepsit kvalitu vystupu, nebo rozsifit funkénost stroje, nase
CNC obrabéci centra vam poskytnou optimalni reSeni pro
rizné vyrobni aplikace, s ddrazem na maximalni efektivitu

a flexibilitu.

F 300 HSC

F 110 HSC

3511410

SINUMERIK 828D PPU290
9 kW

SK40 DIN69871

12000 ot/min

+ 0,005 mm | + 0,005 mm
20

650 mm

400 mm

500 mm

850 x 400 mm

48/48/32 m/min

15 kVA

2100 x 2300 x 2750 mm
4300 kg

F 300 HSC
3511430

20 kW

15000 ot/min

+ 0,005 mm | + 0,005 mm
30

1000 mm

620 mm

630 mm

1200 x 600 mm
36/36/32 m/min

30 kVA

2856 x 2300 x 2850 mm
6500 kg

F 600 HSC
3511460

20 kW

12000 ot/min

+ 0,005 mm | + 0,005 mm
30

1700 mm

800 mm

800 mm

1900 x 800 mm
24/24/24 m/min

35 kVA

5500 x 3250 x 3500 mm
16000 kg



Obrabéci centrum F 110 HSC

Stahnéte si kompletni
CNC katalog OPTIMUM
s Uplnymi informacemi
o strojich, volitelné vybavé
a dalsimi velikostmi stroju.

Oplachova pistole. Bubnovy zasobnik pro 20 nastroji s dvojitym
ramenem.

Olejové chlazeni vietena. Vieteno a systém chlazeni obrobku.

CNC frézka F 600 HSC

Dopravnik s kontejnerem na tisky

F 600 HSC - vysoka kvalita pfi
vyborném poméru cena-vykon
« Ridici systém SIEMENS SINUMERIK 828D Vieteno OKADA. Linedrni vedeni HIWIN.
s PPU 290 a 15,6” dotykovym displejem
Stroj je navrzen s dirazem na
spolehlivost, vsechny jeho soucasti byly
analyzovany pomoci softwaru ANSYS
Mechanical.

Linedrni vedeni pro vysoké zatizenti,
servopohony s vysokym krouticim
momentem a presné brouSenymi
kulickovymi Srouby pro rychly a presny
pohyb ve vsech osdch. Teleskopické kryty
a velky kfizovy stal s péti T-drazkami.
Stroj je vybaven fadou prvkl pro
usnadnéni obsluhy a udrzby, vcetné
prenosného MPG ovladace, vyméniku
nastroji s 30 pozicemi, G¢innym odvodem
tiisek, chladicim systémem a uzavienym
elektrorozvadécem s klimatizaci.
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P3sovy dopravnik trisek. Centrilni jednotka mazani.




CNC soustruhy OPTIMUM

Nase nabidka CNC soustruhl zahrnuje Sirokou skalu
stroju, které jsou vybaveny fidicim systémem SIEMENS
SINUMERIK, jenZ je zarukou precizniho a efektivniho obra-
béni. Tyto stroje jsou navrzeny tak, aby spliiovaly naroky
raznych odvétvi, od vzdélavacich instituci (L 28 HS), které
oceni jejich snadnou obsluhu a spolehlivost, az po mensi
a stfedné velké firmy zaméfené na sériovou vyrobu

S robustni konstrukei a vyuzitim nejmodernéjsich techno-
logii jsou tyto soustruhy schopny zgjistit dlouhou Zivotnost
a odolnost i v naro¢nych pracovnich podminkach. Diky
sirokému spektru volitelného pfislusenstvi, které nabizi-
me, Ize tyto stroje snadno prizpisobit specifickym potre-
bam vasi vyroby.

(L 44).

CNC soustruhy S 400 HSC - S 750 MY jsou rovnéz vhodné
pro nepretrzité provozy, kde je kli¢ova jejich vysoka pres-

nost a konzistentni vykon.

OPTIMUM*

MASCHINEN - Ge

turn
DpTl L 28HS

L 28 HS

Typ

Objednaci ¢islo

Ridici systém

Vykon vietene S1

Otacky vietene max.
Prichod vietene @

Tocny primeér max.

Tocny primeér nad lozem
Tocnd délka

Presnost polohovani | opakovani
Kapacita zasobniku nastroj
Typ zdsobniku nastrojd
Uhel loze

Rychloposuv X/Z

Celkovy pfikon
Rozméry § x h x v (mm)
Hmotnost

QPTIMUM

L 28 HS

3504220

SINUMERIK 808 Advanced
2,2 kW

4000 ot/min

30 mm

200 mm

300 mm

400 mm

+0,01mm |+ 0,01 mm
6

OO

10/12 m/min

3,75 kVA

1655 x 1590 x 1955
832 kg

At uz potiebujete zvysit produktivitu, zlepsit kvalitu

vystupu, nebo rozsifit funkénost stroje, nase CNC sou-
struhy vam poskytnou optimalni feSeni pro rizné vyrobni

aplikace, s dGrazem na maximalni efektivitu a flexibilitu.

AL

L44

3514330

SINUMERIK 828D

7 kW

3000 ot/min

52 mm

223 mm

446 mm

750 mm

+ 0,005 mm | £ 0,005 mm
8

Hydraulic VDI30

OO

15 m/min

23 kVA

2530 x 1595 x 1795
2600 kg

S 400 HSC

3515175

SINUMERIK 828D
11,6 kW

6000 ot/min

45 mm

220 mm

500 mm

320 mm

+ 0,004 mm | + 0,004 mm
12

Servo VDI30

45°

30 m/min

25 kVA

2000 x 2250 x 1550
2600 kg

S 600

3515180

SINUMERIK 828D

11 kW

4000 ot/min

76 mm

320 mm

550 mm

550 mm

+ 0,003 mm | £ 0,002 mm
12

Hydraulic VDI30

45°

30/36 m/min

30 kVA

4050 x 1870 x 2000
3800 kg




CNC soustruh L 28 HS

Stahnéte si kompletni
CNC katalog OPTIMUM
s Uplnymi informacemi
o strojich, volitelné vybavé
a dalsimi velikostmi stroju.

Z3sobnik nastrojl Osvétleni pracovniho prostoru.

CNC soustruh L 44

Z3sobnik nastroji VDI30 - 8 pozic. Konik s manudlnim ovladanim.

CNC soustruhy S 400 HSC

oRTMUM

a
T
Y
|

ORPTiMUM

A

(<]

$750 b
3515200 Méfici rameno Renishaw. Vynasec trisek.
SINUMERIK 828D

15 kW

3500 ot/min CNC soustruhy 5600 / S750

74 mm

500 mm

660 mm

1250 mm

+ 0,004 mm | £ 0,008 mm
12

Servo VDI40

30°

24/30 m/min

35 kVA

5040 x 1880 x 1840
4600 kg
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Klimatizace rozvadéce. Ptimy pohon vietena.




Viceosé CNC soustruhy OPTIMUM PREMIUM

CNC soustruhy se sikmym lozem OPTIMUM PREMIUM s vyztuznymi Zebry pro tepelnou stabilitu a presné obra-

s osou Y a pohanénymi nastroji presvédci vysokou rych- béni.

losti, pfesnosti a vykonem. Soucasti je také hydraulické skli¢idlo, vymeénik nastroji
BMTs5 s 12 pozicemi, servomotory Siemens a Srouby

Stroje maji robustni konstrukci s kompaktnim designem s vysokou piesnosti. Dal3imi prvky jsou systém odvodu

ajsou v zakladu vybaveny fidicim systémem SIEMENS tfisek, chladici systém a plné osvétleni pracovniho prosto-

SINUMERIK 828D, méficim ramenem Renishaw, pfi- ru.

mym enkodérem na vietenu a optimalizovanym lozem

oPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY

Typ $ 600 MY $ 750 MY Aoy
Ridici systém SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D

Vykon vietene S1 11 kW 15 kw

Otacky vietene max. 6000 ot/min 3500 ot/min

Prichod vietene @ * 56 mm 86 mm

MaximalIni soustruzeny @ 300 mm 500 mm

Tocny @ nad lozem 620 mm 660 mm

Tocnd délka 550 mm 1250 mm

Presnost polohovani | opakovani | X,Y,Z: +0,008 mm | +0,004 mm, C: 51”| 20”  X/Z: £0,008 mm | +0,004 mm, Y: +0,005 mm | £0,01 mm, C: 51" | 20"
Typ zdsobniku nastrojl Servo BMT 55 - DIN1809, 12 nastroju Servo BMT 55 - DIN1809, 12 nastroju

Uhel loze 30° 302

Poh3dnéné nastroje ANO ANO

Rozsah osy Y +52,5mm +50 mm

Rychloposuv X | Z 30 | 30 m/min 24 | 30 m/min

Celkovy prikon 45 kVA 35 kVA

Rozméry § x h x v 4105 x 1970 x 1955 mm 5040 x 1880 x 1990 mm

Hmotnost 4200 kg 4700 kg



Stahnéte si kompletni
CNC katalog OPTIMUM
s Gplnymi informacemi
o strojich, volitelné vybavé
a dalsimi velikostmi stroju.

OPTIMUM’

MA: MANY

CNG OBRABEC STROJE
PO LERSTA EYALT,POMEB EMATRONA BUEER.

KATALOG 2024/25

Linedrni vedeni

- V3echny osy kromé osy Y

» Maximalni statickd a dynamicka tuhost
- Vysokd presnost polohovani

- Plynuly pohyb bez vili

« 0sa Y s kluznym vedenim

b ‘i

C-o0sa a pohanéna revolverova hlava mohou provadét rizné funkce, jako je soustruzeni, frézovani, vrta-
ni a zavitovani s vysokou G¢innosti a presnosti.

Méfici rameno - az 0 90 % rychlejsi méreni Konik s hydraulickou pinolou
nastrojl - Typickd presnost polohovani 5 pm20 -

LED indikujici stav sondy a pfipravenost ramena -

Rozhrani TSI 2

Vymeénik nadstrojd Sauter s pohanénymi nastroji.

111111
L1111
1]

Centralni jednotka mazani Klimatiza¢ni systém trvale chladi skfifi na nasta-
venou teplotu
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CNC routery Numco fady E2 MTC / E2 ATC

CNC frézovaci routery pro Siroké spektrum priimyslovych
aplikaci. Umoznuji presné zpracovani rliznych deskovych
materialQ ze slitin nezeleznych kovd, technickych plastl
a dfeva.

Vrcholem nasi nabidky jsou routery fady E2 a E3 vynika-
jici svou tuhosti a masivni konstrukci urené pro opraco-
vani material(i o délce az nékolika metrd.

E2 MTC (bez automatické vymeény ndstroje)

Italské HSD vieteno 3 kW, 24 000 ot/min, volitelné 4,5 a 6 kW

« Frekven¢ni méni¢ DELTA

Linedrni vedeni THK ve vech osach

Pracovni stll z hlinikovych profild s T-drazkami

« Krokové motory, volitelné servo motory

. Senzor pro automatické méreni délkové korekce nastroje

« Nastavec na odsavani

Ridici systém ARMOTE pomoci pfipojeného PC (PC neni sou¢dsti
dodavky)

E2 ATC (s automatickou vyménou nastroje)

Italské vieteno HSD 9 kW, 24 000 ot/min

Automatickd vyména pro 6 nastroju, vétsi kapacita jako
volitelnd vybava

Linedrni zasobnik ndstroji umistény za pracovnim stolem
« Frekven¢ni méni¢ DELTA

Japonské THK linedrni vedeni ve vsech osach

« Vakuovy pracovni stdl s T-drazkami

« Némeckd vakuovd pumpa BECKER

« Servomotory YASKAWA

« Senzor pro automatické méreni délkové korekce nastroje
« Ndastavec na odsavani s pneumatickym ovladanim

Ridici systém SYNTEC

E E Seznamte se
: routery E2 na

& You([TH)

« Pohyb v ose 7 se uskutecnuje pomoci kulickového Sroubu, v osach
X aY jsou pouzity hiebeny s Sikmym ozubenim a pastorky. V ose
Y je pouZzit presny dudlni pohon, ktery zabranuje nezadoucimu
krouceni portalu.

- Stroje jsou osazeny kvalitnimi komponenty prednich svétovych
vyrobcd

- Ke strojim poskytujeme ZDARMA CAD/CAM software umoziujici
jednoduché a rychlé programovani.

Soucast dodavky E2 MTC

2,5 D CAD/CAM software
GRAVOSTAR

Ndstavec na odsavani

Soucast dodavky E2 ATC

2,5 D CAD/CAM software
GRAVOSTAR

6 ks upinact ISO 30 ER32
(vyvazeno na 24 000 ot/min)

MPG rucni ovladac MPG rucni ovladac

Ovladac pro preruseni/start
programu

Nivelacni prvky

Zékaznici maji moznost konfigurovat router podle speci-
fickych pozadavk(, pficemz mohou volit z riznych veli-
kosti pracovnich stold, vykon( vietene, poctu pozic ve
vyméniku nastrojli a zplsobi upinani materialu.

Routery jsou v provedeni ATC (s automatickou vyménou
nastroje) nebo MTC (bez vymény néstroje).

CNC router E2-1325C

Pracovni plocha 1240 x 2480 mm,
standardni vybava: vakuovy stll se
4 sektory, zasobnik na 6 nastroju,
vieteno HSD 9 kW, 24 000 ot/min

Velikosti pracovni plochy E2 MTC
@ 1240 x 2480 mm
© 1550 x 3080 mm
® 2050 x 3080 mm

Velikosti pracovni plochy E2 ATC / E3 ATC
1240 x 2480 mm
1550 x 3080 mm
2050 x 3080 mm
2050 x 3780 mm
2050 x 5000 mm

@
@
(©)
(O]
O]
® 2050 x 6000 mm




CNC routery Numco fady E3

E3 ATC (s automatickou vyménou ndstroje)

Italské vieteno HSD 9 kW, 24 000 ot/min

(volitelné 8 kW, 40 000 ot/min)
Automatickd vyména pro 8 nastrojd (volitelné 12, 16 a 2 x 8 nastrojt)

Zasobnik nastroja, typu Carusel, umistény na portale

Frekvencni méni¢ DELTA

Japonské THK linedrni vedeni ve viech osach
Vakuovy pracovni stil s T-drazkami
Némeckd vakuova pumpa BECKER

Servomotory YASKAWA

Senzor pro automatické méreni délkové korekce nastroje
Nastavec na odsdvani s pneumatickym ovlddanim

Ridici systém SYNTEC

e

)

Rada routeru
Ridici systém
Vykon a otacky vietene

Vymeéna nastroj

Z3dsobnik nastroju | pocet pozic

Rozsah posuvu X
Rozsah posuvu Y
Rozsah posuvu Z
Pracovni posuv X | Y | Z

Rychloposuv X | Y | Z
Pohony os
Typ stolu

“1

B
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B
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Pouiiti routerd E2 / E3

Hlinik, méd, mosaz, bronz atd.

Kovy

Routery E3 Ize vybavit C osou a nastavci

« Agregat HSD pro C osu B6314B0036
« Agregat HSD pro C osu H6314H0394

Plasty

Plexisklo, polykarbonat, akrylat, polystyren, ABS, vinyl, PVC atd.

Dievo

Preklizka, MDF, laminaty, dfevotfisky, viechny typy dievin atd.

Ostatni

Alucobond, Dibond, Styrodur, Ebalta, péna, molitan

E2 MTC

ARMOTE

3 kW, 24 000 ot/min

4,5 kW, 18 000 ot/min

6 kW, 18 000 ot/min
Manualni

Bez automatické vymeény
1240 -2 050 mm

2480 -3 080 mm

180 - 400 mm

15|15 | 6 m/min

25| 25| 9 m/min
Krokové motory
Hlinikovy s T-drazkou
Vakuové upindni s T-drazkou

E2 ATC
SYNTEC
9 kW, 24 000 ot/min

Automatickd

Linedrni | 6

1240-2 050 mm
2480-4000 mm

180 - 400 mm

18|18 | 9 m/min

45| 45|12 m/min
Servomotory

Vakuové upinani s T-drazkou

E3 ATC
SYNTEC
9 kW, 24 000 ot/min
8 kW, 40 000 ot/min

Automatickd

Carusel | 8/12/16/2 x 8
1240 -2 050 mm

2 480-5500 mm

180 - 400 mm

18 [ 18 | 9 m/min

45 45|12 m/min
Servomotory

Vakuové upinani s T-drazkou

bow.cz
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CNC routery fady SHG

Kompaktni routery s pracovni plochou 400 X 400 a 600 X
900 mm, idealni pro gravirovéani v reklamnim prdmyslu,

vzdélavacich institucich a pod.
Pro piesné zpracovani riznych material{i ze slitin
nezeleznych kov, technickych plasti a dreva.

| tyto mensi stroje maji moznost konfigurace riiznych

vykonu vietene, vakuového stolu, odsavani atd.

SHG 0404

Soucasti dodavky je MPG ru¢ni ovladac, sonda pro urceni délko-
vé korekce nastroje a ovladac preruseni programu

Objednaci ¢islo

Rozsah posuvi X /Y / Z
Opakovatelnd presnost

Pracovni plocha
Koncepce os

Rychloposuv
Pracovni posuv
Pohony os

Vykon vietene
Otacky vietene
Uchyceni nastroje
Rozméry ($ x v x h)
Hmotnost

Ridici systém

SHG 0404

R0O100001

400 /400 /100 mm

+ 0,02 mm

520 x 660 mm, T-drazky
Kluzné tyce a kulickové Srouby

9000 mm/min
6000 mm/min
Krokové motory

1,5 kW

0-24000 ot/min
ER16

690 x 750 x 880 mm
80 kg

ARMOTE

SHG routery na

You[TD)

CNC router SHG 0609
S volitelnou vybavou - vakuovy sttl w/
+ ATC kit s vodou chlazenym vietenem

Volitelna vybava pro SHG

Vakuovy stil pro SHG 0609

- Kompletni feseni véetné rozvodd, kontroly podtlaku a vykonné

vakuové pumpy

- Aktivni saci plochu je mozné ohranicit na potfebny rozmér
vlozZenim tésnici gumy do drazek stolu (soucast dodavky)

+ Vakuova pumpa SECO SV 1040 C, rotacni, lamelovd, nominalni
saci vykon 40 m3/hod. (jiné typy dle pozadavki zékaznika)

- Pfi pouziti vakuového stolu se snizuje posuv v ose Z 0 25 mm

ATC kit pro routery SHG

 Vodou chlazené vieteno 1,5 kW, 24 000 ot/min

« Linedrni zasobnik pro 6 upinact

 Senzor pro automatické méreni délkové korekce nastroje

SHG 0609

R0O100003

600 /900 / 120 mm

+ 0,02 mm

780 x 1300 mm, T-drazky

Kluzné tyce, linedrni vedeni

a kulickové srouby
9000 mm/min
6000 mm/min

Krokové motory

1,5 kW

0-24000 ot/min

ER16

1018 x 1580 x 1550 mm
195 kg

ARMOTE

+ Pohony s kontrolou ztraty polohy ve vsech osach
- Agregat pro chlazeni vietene
- Upinace ISO20/ER16, 6 ks
- Predepnuté linearni vedeni v ose Z
+ PLC modul v fidicim systému
+ Osazenim kitu se zmensi pracovni rozsah v ose Y
0 90 mm. Pro provoz je nutno pfipojit stlaceny vzduch

Soucast dodavky
MPG rucni ovladac
Sonda pro urceni délkové korekce ndstroje
Ovladac preruseni programu
Nastavec na odsavani
Z3kladni rychloupinky
Matice pro upnuti klestiny ER16
Nivela¢ni prvky pro ustaveni
2,5 D CAD/CAM software GRAVOSTAR

Volitelné prislusenstvi

« 3F krokové motory nebo servomotory
- Vodou chlazené vieteno 2,2 kW

« Vzduchem chlazené vieteno 3 kW

« Vakuovy stul

- Chlazeni fixirkou

- 0dsavani atd.




Linearni vedeni THK

Drivery YASKAWA

Bezolejova vyvéva Becker Vieteno HSD Linedrni zasobnik na 6 nastroja,
upinace ISO30 (provedeni u fady E2)

Karuselovy zdsobnik pro 8 nastrojl Ovladani segmentl vakuového stolu
(provedeni u fady E3)
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Fixirka Ovladani dorazu Sonda pro urceni délky nastroje.




Gravirovaci a rezaci CO2 lasery Numco

Nase lasery jsou vybavené kvalitni laserovou trubici, ktera V primyslové sféfe pak slouzi k efektivnimu zpracovani
umoziiuje precizni a rychlé gravirovani a fezani Sirokého pény, gumy, tésnéni a dalsich nekovovych materidld. Nase
spektra organickych materidld, jako plasty, kize, textil, stroje také oceni skoly a prototypové dilny.

dievo, sklo, keramika, plexisklo a papir. Pfi pouziti speci- Diky témto schopnostem jsou CO2 lasery nedilnou soucasti
alniho pfipravku je mozné gravirovat také kovy. Nachazeji moderni vyroby, kde pfispivaji k vy$si produktivité a kon-
siroké uplatnéni zejména v oblasti reklamy, napft. pro vyro- kurenceschopnosti. At uz se jedna o malou dilnu nebo

bu informacnich ceduli, nejriznéjsich stitkd, identifikacnich produkéni vyrobu, CO2 lasery se pfizpusobi potiebam kaz-
tabulek, a také vyrobka z kize a dreva. dého zakaznika a zaruci vynikajici vysledky.

Paprsek je na obrabénou plochu privéddén zplodin z pracovniho prostoru je vidy (volitelné pfislusenstvi).

pomoci tii odrazovych zrcatek a specialni soucasti dodavky stroje. Diky promyslené konstrukci je Gdriba
Cocky. Posledni zrcatko je sefiditelné pro Systém automatického ostreni paprsku velmi snadnd a nendro¢na.

nastaveni kolmosti paprsku. Elektrické vyskové nastaveni stolu

Dva typy pracovniho stolu soucasti Linearni vedeni v osach X a Y

dodavky: gravirovaci a fezaci
Laserova trubice je chlazena vodou.
Cerpadlo chlazeni, kompresor a odtah

RED POINT - oznaceni poc¢atecniho bodu
Priprava pro pfipojeni rotacni osy

Pouiiti
Rezani a gra- | Plexisklo (PMMA), akryl, polypropylen, polystyren
virovani (EPS), guma, drevo, preklizka, MDF, korek, plst,
Rotaéni osa s otocnymi koly. Rotaéni osa se sklicidlem péna, kize, koZenka, papir, textil, atd.
Ob. dislo: LAPoooo2 e e Sklo, zrcadlo, eloxovany p dmen, mramor atd.

Nazev stroje $5030 E 6090 C€1290 1610 C1812 C1325

Objednaci ¢islo LA100002 LA100004 LA100005 LA100008 LA100024 LA100007

Vykon Laserové trubice 50 W 60 W 100 W 130 W 130 W 130 W

Max. rozmér gravirované plochy | 500 x 300 mm | 900 x 600 mm | 1200 x 900 mm | 1600 x 1000 mm ' 1800 x 1200 mm | 1300 x 2500 mm

Max. zatizeni stolu 20 kg 40 kg 60 kg 60 kg 60 kg 80 kg

Racovni vyska 0-150 mm 0-280 mm 0-280 mm 0-280 mm 0-280 mm 0-280 mm

Ridici systém RDWorks, LightBurn

Podporovany software ArtCut, CorelDraw, PhotoShop, AutoCAD

Operacni systém fidiciho PC Windows 98/2000/XP, Vista, Windows 7, Windows 10, Windows 11

Podporované grafické formaty | PLT, DXF, Al, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF

Elektrické pfipojeni 230V

Rozméry stoje $ x h x v 910 x 920 (560) | 1550 x 1200 x | 1830 x 1240 x 2250 x 1320 x 2160 x 1060 x 1750 x 800 x
x 690 mm 1140 mm 1500 mm 1550 mm 1660 mm 2900 mm

Hmotnost 80 kg 260 kg 320 kg 390 kg 600 kg 760 kg

Tabulka obsahuje zakladni prehled strojd. Jiné typy a provedeni na vyzadani.
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Popisovaci viaknové lasery Numco

Popisovaci vlaknové (znamé také jako fiber lasery) jsou
moderni technologie ur¢ené k efektivnimu popisovani

a znaceni (nikoli fezani) kovd, nékterych druh plasta,
kamene i klze.

Jejich hlavni prednosti je rychlost popisu a to s minimalni

Nase nabidka zahrnuje:

+ Numco NU 200 P - pfenosny popisovaci fiber laser, ide-
alni pro mobilni pouziti.

+ Numco NU 200 C - krytovany fiber laser, poskytujici
vys$si Uroven ochrany béhem prace

+ Numco SC-20 Q - krytovany fiber laser, jehoz pfednosti

pripravou. Po Upravé ohniskové vzdalenosti a zaméreni
pomoci navadéciho paprsku trva samotny proces jen
nékolik sekund, coz z nich déla neocenitelné nastroje

v mnoha prdmyslovych odvétvich.

Lasery jsou osazen digitdlnim galvanometrem pro extrémné rychlé

a pfesné popisovani

MaximalIni rychlost znaceni je az 12000 mm/s.

DigitalIni fizeni umoznuje plynulou regulaci vykonu paprsku
Kompenzace drahy paprsku zajistuje F-theta ¢ocka

Pomocny laserovy paprsek umoznuje projekci znacené grafiky
Laser jsou dodavany vcetné softwarového vybaveni, NU 300 F
a NU 500 F vcetné obsluzného pocitace

Pfiprava pro rotacni osu

Typ

Objednaci ¢islo

Vykon zdroje

Max. rozmér gravirované plochy
Max. zatizeni stolu

Racovni vyska

Ridici systém

Operacni systém fidiciho PC
Podporované grafické formaty
Elektrické pripojeni

Prikon

Rozméry § x h x v (mm)

Hmotnost

nuMCco

.
i
S

NU 200 P
LA100020

20W

200 x 200 mm
20 kg

0-150 mm
EzCAD, LightBurn
Windows 98 / 2000 / XP, Vista, Windows 7, Windows 10, Windows 11
PLT, DXF, Al, BMP, JPG, GIF, PGN, TIF

230V
0,5 kW

NU 200 C
LA100025
30/50/100 W
200 x 200 mm
40 kg

0-280 mm

NU300F
LA200001

30 W

300 x 300 mm
]

0-280 mm

SC-20Q
LA100006
20W

110 x 110 mm
60 kg
0-280 mm

0,8 kW 0,35 kW 0,8 kW

500 x 890 x 500 x 810 x 740 1 800 x 1700 x
800 800

45 kg 150 kg 65 kg 90 kg

Tabulka obsahuje zakladni piehled stroju. Jiné typy a provedeni na vyzadani.

je vyjimatelna laserova hlava.
+ Numco NU 300/500 F - vykonné popisovaci lasery s vel-
kou pracovni plochou a vykonem az 100 W

Soucdsti dodavky je nozni spinac a ochranné bryle

NU 500 F
LA200005

50 W

500 x 500 mm
60 kg

0-280 mm

0,8 kW

800 x 1700 x
800

120 kg

NU 500 F
LA200006
100 W

500 x 500 mm
80 kg

0-280 mm

0,8 kW

800 x 1700 x
800

120 kg




Vyjimatelna laserova hlava pro znaceni objemnych kusi,
pro vsechny nase lasery (volitelné pfislusenstvi).

Rotacni osa se sklicidlem g 80 mm
(obj.c. LAP0O00O1)

Kryt pro NU 300 F (obj. ¢. LAP00028) Pomocny laserovy paprsek pro projekci
a snadné polohovani znacené grafiky

® \iodel: SHG 1224
Vyrobni ¢islo: 1310005072

Datum vyroby: 04/07/2013
Rozméry: Im x 3,Im x 1,9m

Vaha: 650 kg
Napajeni: 230V/50Hz Celko

Vyrobce stroje: Prvni har
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VIaknové fezaci lasery

Technologie fezani laserem je klicova pro pramyslové apli-
kace a poskytuje efektivni, presné a bezkontaktni déleni
kovovych materidld, jako jsou plechy, profily a trubky.
Rezani laserem pfinasi vyhody, jako je velmi tenky

a kolmy fez, minimalni mnozstvi okuji a vysoka mira

rizné kovy, véetné konstrukéni a nerezové oceli, hliniku,
médi a mosazi, s tloustkou materidlu od 0,4 mm do 60 mm
i vice, v zavislosti na vykonu laserového zdroje.

Pro efektivni fezani jsou nezbytné technické plyny, jako

ucinnosti. Tato technologie dokaze efektivné zpracovavat

. Stroje osazujeme primarné zdroji
pfednich vyrobcl IPG Photonics nebo
(dle pozadavkl zakaznika) Raycus. Tyto
zdroje zajistuji vysokou stabilitu a dlouhou
Zivotnost - az 100 000 pracovnich hodin.
Spole¢nost IPG Photonics je nejvétsim
svétovym vyrobcem vldknovych laser(
a technologickym leaderem tohoto

oboru.

a——

Typ

Vykon laseru
Konstrukce

Typ rezonatoru
Rychloposuv

Zrychleni stroj

Rozmeéry prac. stolu
Max. nosnost prac. stolu

Cas vymeény stolu

Rozsah posuvuosa X /Y /Z
Pohony os

Opakovatelnd presnost
Pfesnost polohovani
Rozméry (§x v xh)
Hmotnost

« Krytované stroje plné chrani obsluhu pfed
zarenim laserového paprsku
Portal stroje je vyroben z hlinikové slitiny
v kvalité, ktera se pouziva v leteckém
pramyslu. Tento materidl ma dobrou
houZevnatost, nizkou hmotnost a vysokou
odolnost proti korozi. PouZziti tohoto
materidlu vyrazné zvysuje pracovni

rychlost stroje

NUMCO 1309 A
1kW (vol. 1,5 - 6 kW)
Celokrytovana

NUMCO 1530 H
1kW (vol. 1,5 - 3 kW)
Oteviena

IPG Photonics nebo Raycus (na vyzadani)

100 m/min

1G

1300 x 900 mm

110 kg

1300/ 900 / 180 mm
Servomotory FUJI

+0,02 mm

+0,03 mm

2400 x 2190 x 2230 mm
1800 kg

140 m/min

15G

1530 x 3050 mm
800 kg

1500 /3000 / 180 mm

2250 x 2000 x 4660 mm
2100 kg

jsou kyslik, dusik nebo stlaceny vzduch.

. Pfesné svafeny ram je Zihany za vysoké

teploty, diky tomu je zajisténo snizeni

NUMCO 1530 G
1,5 kW (vol. 2 - 10 kW)

vnitfniho pnuti a deformaci. Rdm je tak
velmi tuhy a strukturdlné stabilni

NUMCO 2560 G
2 kW (vol. 3 - 10 kW)

Celokrytovand, vyménny pracovni stdl

140 m/min

156G

1510 x 3050 mm
800 kg

25s

1500 /3000 / 180 mm

2780 x 2300 x 7900 mm
5230 kg

140 m/min

15G

2500 x 6050 mm
2700 kg

40's

2500/ 6000 /180 mm

3780 x 2300 x 14400 mm
10 500 kg




« Dvojité hiebenové vedeni a pastorky
jsou vyrobeny za pouZiti presné frézky
a jsou opracovany vice nez 5x, aby
byla zajisténa co nejvyssi presnost.

Ta je nasledné testovana laserovym
méfenim. Pro nastaveni pfesnosti je
instalovan sefizovaci blok

Pfi spusténi stroje nebo zméné
zpracovdvaného materidlu fidici
systém automaticky nastavi potfebnou
ohniskovou vzddlenost laserové hlavy.
Kromé zvyseni efektivity to také

brani pfipadnym chybdm operatora

pfi manudlnim sefizovani a zarucuje
bezproblémovy chod stroje

Vysuvny pracovni stal usnadnuje

a zrychluje zakladani a odebirdni
fezaného materidlu

Elektrické ovladani dvefi je snadné
a bezpecné

Vypary z fezani jsou okamzité
odvedeny zénovym ventila¢nim
systémem - budete pracovat

v bezpecnych a ¢istych podminkach

S

Zpracovavané materidly
- Uhlikova i nerezova ocel
« Galvanizovana ocel

« Mosaz

- Hlinik a jeho slitiny

- Slitiny manganu

- Slitiny titanu

Rozméry pracovniho stolu
900 x 1300 mm
1500 x 3 050 mm
1500 x 4 500 mm
2000 x4 000 mm
2 000 x 6 050 mm
2500 x 6 050 mm
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PRVNiIi HANACKA

BOW

Vas svét stroju...

Prvni hanacka BOW, spol. s r. o.

K Mrazirndm 1334/14
779 00 Olomouc
Ceska republika

telefon: +420 585 378 012
e-mail: cnc@bow.cz

cnc.bow.cz

Infolinka zdarma
<« 800100 709
® 0800004 203

- Vydanim tohoto katalogu se nahrazuji
vsechny predchozi katalogy a dalsi
tiskoviny.

- Prodej je zajistén pomoci sité
specializovanych prodejca

- Neruc¢ime za omyly, chyby prekladu
a tiskové chyby.

- Zobrazeni strojd nebo jejich ¢asti
mze byt pouze informativniho
charakteru.

- Stroje mohou byt z diivodu transportu

dodany v rozlozeném stavu, ve vice
castech.



